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SPECYFIKACJA TECHNICZNA OGOLNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIJIA TECHNICZNA

SPIS TRESCI

1.  Wymagania ogdlne

2.  Renowacja murow Kod CPV 45453000-7

3.  Wykonanie nowych i naprawa istniejgcych profili ciggnionych,
gzymsoéw i detali architektonicznych Kod CPV 45453100-8

4.  Konstrukcje stalowe Kod CPV 45262410-8

5.  Okfadziny malarskie Kod CPV 45442100-8

6. Stolarka drewniana Kod CPV 45421000-5



1.

Wymagania ogdlne

1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (st) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbio-

ru rob6t zwiazanych z remontem Kosciota Parafialnego p.w. Sw. Jana Chrzciciela w Potoku Gornym

Zakres stosowania specyfikacji techniczne;j

Szczegotowa ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1.
2. OKkreslenia podstawowe

1] Adaptacja przystosowanie obiektu budowlanego do pelnienia odmiennej funk-
¢ji od tej, dla ktorej zostat zaprojektowany i zbudowany lub do eks-
ploatacji w nowych warunkach

2] Antykorozja Zabezpieczenie przed korozjg elementéw konstrukcyjnych i wykon-

czeniowych obiektu budowlanego

[3]

Aprobata technicz-

pozytywna ocena techniczna materiatu lub wyrobu, dopuszczajgca

na do stosowania w budownictwie, wymagana dla wyrobow, dla kto-
rych nie ustalono Polskiej Normy. Zasady i tryb udzielania aprobat
technicznych oraz jednostki upowaznione do tej czynnos$ci okreslane
sa w drodze Rozporzadzen wlasciwych Ministrow
4] Atest $wiadectwo oceny wyrobu lub materiatu pod wzgledem jakoSci i

bezpieczenstwa uzytkowania wydane przez upowaznione instytucje
panstwowe i specjalistyczne placowki naukowo-badawcze

[5]

Bezpieczenstwo re-
alizacji robét bu-
dowlanych

zgodne z przepisami bhp warunki wykonania robot budowlanych,
ale takze prawidtowa organizacja placu budowy i prowadzonych
robot oraz ubezpieczenie wykonawcy od odpowiedzialno$ci cywil-
nej w zwigzku z ryzykiem zawodowym

[6]

Budowa

wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowa, rozbudowa, nadbudowa, przebudowa oraz modernizacja
obiektu budowlanego

[7]

Budowla

kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem mate;j
architektury, jak: drogi, mosty, maszty antenowe, instalacje przemy-
stowe, sieci uzbrojenia terenu

8]

Budynek

obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielo-
ny z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada
fundament i dach

9]

Certyfikat

znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez specjali-
styczna, upowazniong jednostke naukowo-badawcza lub urzad pan-
stwowy, wskazujacy, ze zapewniona jest zgodno$¢ wyrobu z kryte-
riami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, apro-
bat technicznych oraz wlasciwych przepisow i dokumentéw tech-
nicznych

[10]

Dokladno$¢ wymia-
row

zgodno$¢ wymiarow wykonanego przedmiotu z przyjetymi zaloze-
niami lub z dokumentacjg techniczng

[11]

Dokumentacja bu-
dowy

og6t dokumentéw formalno-prawnych i technicznych niezbgdnych
do prowadzenia budowy. Dokumentacja budowy obejmuje:

e pozwolenia na budowe¢ wraz z zatlagczonym projektem budowla-
nym

e dziennik budowy

e protokoty odbioréw czgsciowych i koncowych

e projekty wykonawcze tj. rysunki i opisy shuzgce realizacji obiektu
e ksigzki obmiarow

[12]

Dziennik budowy

urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot. Dziennik
budowy wydawany jest przez wlasciwy organ nadzoru budowlanego

[13]

Elementy robot

wyodregbnione z catosci planowanych robot ich rodzaje, badz stany
wznoszonego obiektu, stuzace planowaniu, organizowaniu, koszto-
rysowaniu i rozliczaniu inwestycji

[14]

Inspektor nadzoru
budowlanego

samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z wyko-
nywaniem technicznego nadzoru nad robotami budowlanymi, ktorg
moze sprawowaé osoba posiadajaca odpowiednie uprawnienia bu-
dowlane i bedaca cztonkiem Izby Inzynieréw Budownictwa




[15]

Inwestor

osoba fizyczna lub prawna, inicjator i uczestnik procesu inwestycyj-
nego, angazujaca swoje srodki finansowe na realizacj¢ zamierzone-
go zadania

[16]

Kierownik budowy

samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z bezpo-
srednim kierowaniem organizacjg placu budowy i procesem realiza-
cyjnym robot budowlanych, posiadajgca odpowiednie uprawnienia
budowlane i bedaca cztonkiem Izby Inzynierow Budowlanych

[17]

Kontrola techniczna

ocena wyrobu lub procesu technologicznego pod katem jego zgod-
nosci z Polskimi Normami, przeznaczenie i przydatnoscig uzytkowa

[18]

Kosztorys

dokument okreslajacy ilo$¢ i warto$¢ robdt budowlanych sporzadza-
ny na podstawie: dokumentacji projektowej, przedmiaru robot, cen
jednostkowych robocizny, materiatu, narzutow kosztow posrednich i
zysku

[19]

Kosztorys ofertowy

wyceniony kompletny kosztorys $lepy

[20]

Kosztorys $lepy

opis robot w kolejnosci technologicznej ich wykonania z zestawie-
nie materialdow podstawowych

[21]

Kosztorys powyko-
nawczy

sporzagdzone przez wykonawce robot zestawienie ilo§ciowo-
wartosciowe zadania z uwzglednieniem wszystkich zmian technicz-
nych i technologicznych dokonywanych w trakcie realizacji robot

[22]

Material budowlany

0g61 materiatléw naturalnych i sztucznych, stanowigcych prefabryka-
ty lub potprefabrykaty stuzagce do budowy i remontow wszelkiego
rodzaju obiektow budowlanych oraz ich czgsci sktadowych

[23]

Nadzor autorski

forma kontroli, wykonywanej przez autora projektu budowlanego
inwestycji, w toku realizacji robot budowlanych, polegajaca na kon-
troli zgodno$ci realizacji z zatozeniami projektu oraz wskazywaniu i
akceptacji rozwigzan zamiennych

[24]

Nadzo6r inwestorski

forma kontroli sprawowanej przez inwestora w zakresie jakosci i
kosztow realizowanej inwestycji

[25]

Norma zuzycia

okresla technicznie i ekonomicznie uzasadniong wielkos$¢ (ilosc)
jakiego$ sktadnika niezbedng do wytworzenia produktu o okreslo-
nych cechach jakosciowych

[26]

Obiekt budowlany

budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi, budowla
stanowigca calo$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urza-
dzeniami, obiekt matej architektury

[27]

Obiekt malej archi-
tektury

niewielki obiekt uzytkowy stuzgcy rekreacji i utrzymaniu porzadku
(ogrodzenia, piaskownice, $mietniki, place zabaw dla dzieci, ele-
menty architektury ogrodowej)

[28]

Obiekty liniowe

drogi oraz sieci uzbrojenia technicznego terenu

[29]

Obmiar

wymierzenia, obliczenia ilo§ciowo-wartoSciowe faktycznie wykona-
nych robot

[30]

Polska Norma (PN)

dokument okreslajacy jednoznacznie pod wzgledem technicznym i
ekonomicznym najistotniejsze cechy przedmiotow. Normy w bu-
downictwie stosowane sg m.in. do materiatow budowlanych, metod,
technik i technologii budowania obiektoéw budowlanych

[31]

Pozwolenie na bu-
dowe

decyzja administracyjna okreslajaca szczegdlne warunki zabezpie-
czenia terenu budowy i prowadzenia robdot budowlanych, okresla
czas uzytkowania i terminy rozbiorki obiektow tymczasowych,
okresla szczegdtowe wymagania dotyczace nadzoru na budowie

[32]

Projektant

samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z opra-
cowaniem projektu budowlanego inwestycji, osoba posiadajaca od-
powiednie uprawnienia budowlane, bedaca cztonkiem Izby Archi-
tektow lub Inzynieréw Budowlanych

[33]

Projekt organizacji
budowy

zbidr informacji pisemnych, wykresow, obliczen i rysunkow nie-
zbednych dla zagospodarowania placu budowy, ustalenia niezbed-
nych §rodkow realizacyjnych oraz terminéw czastkowych i1 zakon-
czenia budowy. Projekt organizacji budowy sporzadza Wykonawca
robot. Projekt organizacji budowy zatwierdza Inwestor

[34]

Protokol odbioru
robot

dokument odbioru roboét przez inwestora od wykonawcy, stanowiacy
podstawe zadania zaptaty

[35]

Przedmiar

obliczenie ilosci robot na podstawie dokumentacji projektowe;,
ewentualnie z natury (przy robotach remontowych), w celu sporzg-




dzenia kosztorysu

[36]

Przepisy techniczno-
wykonawcze

warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ obiekty budowlane
1 ich usytuowanie oraz warunki uzytkowania obiektow budowlanych

[37]

Roboty budowlano-
montazowe

budowa, a takze prace polegajace na montazu, modernizacji, remon-
cie lub rozbiorce obiektu budowlanego

[38]

Roboty zabezpiecza-
jace

roboty budowlane wykonywane dla zabezpieczenia juz wykonanych
lub bedacych w trakcie realizacji robot inwestycyjnych. Koniecz-

no$¢ wykonania robot zabezpieczajacych moze wynika¢ z projektu
organizacji placu budowy np. wykonanie prowizorycznych przej$é
dla pieszych lub wjazddéw, zadaszen lub wygrodzen, odwodnienia
itp. albo tez sg to nieprzewidziane, niezb¢dne do wykonania prace w
celu zapobiezenia awarii lub katastrofie budowlanej. Roboty zabez-
pieczajace moga wystapi¢ na obiekcie w chwili podjecia przez inwe-
stora decyzji o przerwaniu robot na czas dtuzszy, a stan zaawanso-
wania obiektu wymaga wykonania tych robot dla ochrony obiektu
przed wpltywami atmosferycznymi lub dla zapobiezenia wypadkom
0s0b postronnych

roboty budowlane, ktorych efekty sa zakrywane w trakcie wykony-
wania kolejnych etapow budowy

[39] Roboty zanikajace

konstrukcja jednorazowa (na ogét drewniana), systemowa wielo-
krotnego uzytku (z rur stalowych lub aluminiowych) lub specjalna
(np. wiszaca), stuzaca jako pomost roboczy do wykonywania robot
na poziomie przekraczajgcym dopuszczalng przepisami, bezpieczng
prace na wysokosci

Rusztowanie

[40]

efekt niezachowania przez wykonawce rezimoéw w procesie techno-
logicznym powodujacy ograniczenie lub uniemozliwienia korzysta-
nia z wyrobu zgodnie z jego przeznaczeniem, za co odpowiedzial-
no$¢ ponosi wykonawca

[41] Wada techniczna

[42]

Znak bezpieczen- prawnie okreslone oznakowanie nadawane towarom i wyrobom,
stwa ktore uzyskaty certyfikat

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét

Wymagania dotyczace Wykonawcy Robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projek-
towa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Do obowigzkow Wykonawcy Robdt nale-
zy przed przystapieniem do robot opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektorowi Nadzoru Progra-
mu Zapewnienia Jakos$ci (PZJ), w ktérym przedstawia si¢ zamierzony sposoéb wykonania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujace wykonanie robdt zgodnie z projektem, specyfikacjami
technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Kwalifikacje kadry Technicznej Wykonawcy Robét

1. Kierownik budowy musi posiada¢ uprawnienia do pelienia samodzielnej funkcji technicznej w budow-
nictwie — kierownika budowy i rob6t w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej oraz by¢ czlonkiem Izby
Inzynier6w Budowlanych

2. Kierownicy poszczeg6lnych rodzajow robot (sanitarnych i elektrycznych) musza posiada¢ uprawnienia
do peienia samodzielnej funkcji technicznej w budownictwie — kierownika budowy i robot w odpowiedniej
specjalnosci i by¢ cztonkami Izby Inzynieréw Budowlanych.

3. Wymagany jest ciagly nadzor kadry technicznej nad prowadzonymi robotami budowlano-montazowymi
remontu i modernizacji.

3. Materialy

Materialy wykorzystane do wykonywania robot objetych niniejsza specyfikacjg muszg spetnia¢ wymogi od-
nos$nych przepisow i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje si¢ wyroby, dla ktérych wydano:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentow
technicznych (dla wyrobéw wymienionych w Zarzadzeniu Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfika-
cji z 28 marca 1997 r. — MP 22/97 poz. 216)

b) certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng (dla wyrobow wymienionych w Rozporza-
dzeniu MSWiA z 22 kwietnia 1998 r. w sprawie wyrobow stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktore
moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania wylacznie na podstawie certyfikatu zgodnosci Dz U.. 55/98
poz. 362 lub wyrobow, dla ktérych wymaganie takie zawiera dokument odniesienia, ktérym dokonywana
jest ocena zgodnosci)



c) certyfikat lub deklaracje z Polska Normg lub aprobate techniczng zgodnosci dla materiatdéw nie wymie-
nionych w pkt a) i b) (wg Rozporzadzenia MSWiA z 31 lipca 1998 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,
wzoru deklaracji zgodnos$ci oraz sposobu znakowania wyrobow budowlanych dopuszczonych do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie Dz.U. 113/98 poz. 728)

Dopuszcza si¢ stosowanie wyrobow przeznaczonych do jednostkowego zastosowania w przedmiotowym
obiekcie. Wyroby te muszg posiada¢ o$wiadczenia dostawcy wyrobu, w ktérym zapewnia si¢ zgodnos¢ wy-
robu z indywidualng dokumentacja oraz przepisami i obowigzujagcymi normami. O$wiadczenia dostawcy
wyrobu powinno by¢ wydane zgodnie z warunkami okre$lonymi w Rozporzadzeniu MSWiA z 24 lipca 1998
r. w sprawie okreslenia wykazu wyrobow budowlanych nie majgcych wptywu na spetnienie wymagan pod-
stawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz.U.
99/98 poz. 637).

3.1. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

1. Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce¢ wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jezeli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonaw-
¢y na uzycie tych materiatdéw do innych roboét, niz te do ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow
zostanie przewarto§ciowany przez Inspektora Nadzoru.

2. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wy-
konuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

3.2. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do Robdt,
byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ 1 whasciwosci do roboét 1 byty dostepne do
kontroli przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Wariantowa zastosowanie materialow

Jezeli Dokumentacja Projektowa Iub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzajow mate-
riatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co naj-
mniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jezeli to bedzie wymagane dla badan
prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdznie;j
zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

4. Sprzet

Wykonaweca jest zobowigzany do uzytkowania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Rob6t powinien by¢ zgodny z oferta Wyko-
nawcy 1 powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilo$ci wskazaniom zawartym w ST, w przypadku bra-
ku ustalen w dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

1. Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenia Robot zgodnie z zasadami okre-
slonymi w Dokumentacji Projektowej, ST 1 wskazaniem Inspektora Nadzoru w terminie przewi-
dzianym Kontraktem.

2. Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot, ma by¢ utrzymany w do-
brym stanie i gotowo$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

3. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie
sprz¢tu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4.  Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji, nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez jego zgody.

5. Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania warunkow Kontraktu, zo-
stang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot.

5. Transport
1. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie wptyna nieko-
rzystnie na jako$¢ Robot i wlasciwosci przewozonych towardw.

1. Liczba $rodkow transportu bgdzie zapewnia¢ prowadzenia Robot zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym
Kontraktem.

2. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisoOw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na polecenia Inspektora Nadzoru beda
usuniete z terenu budowy.

3. Wykonawca be¢dzie na biezgco usuwac, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu Budowy.



6. Wykonanie robot

6.1.

Ogolne zasady wykonania Robét

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Kontraktem, oraz jako$¢ zastosowa-
nych materiatléw 1 wykonanych Robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST, Pro-
gramem Zapewnienia Jakosci, projektu organizacji Roboét 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

L.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw Robdt zgodnie z wymiarami 1 rzgdnymi okreslonymi w Dokumentacji Pro-
jektowe;.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu
Robot zostang, jesli wymagaé bedzie tego Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na
wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosSci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i ST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki
badan materiatow i Robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materia-
low, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na roz-
wazang decyzj¢.

Polecenia Inspektora Nadzoru bgda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczo-
nym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Roboét. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonawca.

7. Kontrola jakoSci

7.1.

1.

2.

7.2.

1.

Zasady kontroli jakosci Roboét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ za-
lozonag jakos$¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg Robot 1 jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajgc personel, sprzet, zaopatrzenia i
wszystkie urzgdzenia niezb¢dne do pobierania probek i badan materialow i Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przepro-
wadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.
Wykonawca begdzie prowadzi¢ pomiary i badania materiatdéw 1 Robot z czestotliwoscig zapewniaja-
cg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projek-
towej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i czgstotliwos$ci sg okreslone w ST, normach i wytycz-
nych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontro-
li jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legitymacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inspektor Nadzoru begdzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedocig-
gnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy perso-
nelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze mogg wptynac ujemnie
na rzetelno$¢ wynikow badan Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do Robot badanych
materialow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wyko-
nawcy zostang usuni¢te i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi Wyko-
nawca.

Atesty jako$ci materialow

Przed wykonaniem badan jako$ci materiatdow przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze dopuscié
do uzycia materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy pelma zgodno$¢ z odpowiednimi
normami i ST.

W przypadku materiatow, dla ktorych atesty wymagane sg przez ST, kazda partia dostarczana do
Robdt bedzie posiadac atest okreslajgcy jednoznacznie jej cechy.

Produkty przemystowe bedg posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wy-
konawce Inspektorowi Nadzoru.

7.3. Dokumenty budowy
Dziennik Budowy.



1.  Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i Wy-
konawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenia Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spo-
czywa na Wykonawcy.

2.  Zapisy w dzienniku Budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

3. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne,
dokonane trwala technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez
przerw.

4.  Zalaczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnymi numerami
zalgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru

5. Do Dziennika Budowy nalezy wpisa¢ w szczego6lnos$ci:

o date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy

o date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowe;,

o uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jako$ci i harmonogramu Robot,

o terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robot,

o przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

o uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru i Projektanta (w ramach nadzoru autorskiego)

o daty wstrzymania Robo6t z podaniem powodu

o zgloszenia i daty odbiorow Robdt zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czgsciowych i1 koncowych odbio-
row Robot,

0 wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

o stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

0 zgodno$¢ rzeczywistych warunkoéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;j,

o dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
Robot,

o dane dotyczace materialdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,

o0 inne istotne informacje o przebiegu Robot.

6.  Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone In-
spektorowi Nadzoru do ustosunkowania sig.

7. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajgciem stanowiska.

8.  Wpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania si¢. Projektant nie
jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.

Ksiega obmiaru

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczeniu faktycznego postepu kazdego elementu Ro-
bot. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza si¢ w sposob ciaglty w jednostkach przyjetych w kosztorysie
Ofertowym i wpisuje si¢ do Ksiegi Obmiaru.

Pozostale dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ oprocz wymienionych wyzej, nastepujace dokumenty:

o protokoly przekazania Terenu Budowy

0 umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne

o protokoty odbioru Robot

o protokoly z narad i ustalen,

o korespondencj¢ na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy.

1.Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
2.Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

3. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

8. Obmiar robét

8.1. Ogolne zasady obmiaru robot

1. Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie Ofertowym.

2. Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych Robét i terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed terminem.

3. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaru.



4.  Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robdt nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Roboét. Bledne dane zostang poprawione
wedhug instrukcji Inspektora Nadzoru.

5. Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czgstoscig wymagang do celu platnosci na rzecz
Wykonawcy w czasie okre§lonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora
Nadzoru.

8.2. Zasady okreslania ilosci Robot i materialow

1.  Dlugosci i odleglosci migdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzane poziomo
wzdtuz linii osiowe;.

2. Jesli Specyfikacje Techniczne wilasciwe dla danych Robot nie wymagaja inaczej, objetosci beda
wyliczone w m’ jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj.

3. Ilosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wy-
maganiami Specyfikacji Technicznych.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

1.  Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot bedg zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

2. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne Swiadectwa kwalifika-
cyjne.

3. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym staniu, w catym
okresie trwania Robot.

8.4. Wagi i zasady wazenia

1.  Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom
ST. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac zachowanie doktadno$ci wg norm zatwier-
dzonych przez Inspektora Nadzoru.

8.5. Czas przeprowadzania obmiaru

1.  Obmiary beda przeprowadzane przed czgsciowym lub koncowym odbiorem robot, a takze w przy-
padku wystepowania dluzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robot.

2. Obmiary robdt zanikajgcych przeprowadza si¢ w czasie ich trwania.

3. Obmiary robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

4.  Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposdb zrozumia-
ly i jednoznaczny.

5. Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci uzupetliane beda odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w
formie osobnego zalacznika do Ksiggo Obmiaru, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem

Nadzoru.
9. Odbior robét
9.1. Rodzaje odbiorow

W zaleznosci od ustalen odpowiadajacych ST, Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru, dokonywa-
nym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:
a)odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czeSciowemu
c)odbiorowi koncowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu.
9.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
1. Odbiodr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywa-
nych Robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykona-
nie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu Robot.
3. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.
4. Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jedno-
czesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie , nie pozniej
jednak niz w ciagu trzech dni roboczych od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy.
5. Jakos$¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentoéw zawiera-
jacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Projektowsa, ST i uprzednimi ustaleniami.
9.3. Odbior czesciowy
Odbiodr czesciowy polega na ocenie iloSci i jako$ci wykonanych czgsci robot. Odbioru czgsciowego Robot
dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym Robot.
9.4. Odbior koncowy Robot

1. Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ilosci,

jakosci 1 wartosci.



2.  Calkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzone przez Wy-
konawce wpisem do Dziennika Budowy i bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

3. Odbidér koncowy Robot nastagpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczac od
dnia potwierdzenia zakonczenia Robot i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w punkcie 2.8.5.

4. Odbioru koncowego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspek-
tora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podsta-
wie przedtozonych dokumentow, wynikdéw badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wy-
konania Robot z Dokumentacjg Projektowa i ST.

5. W toku odbioru koncowego Robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie od-
biorow robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupet-
niajacych i Robdt poprawkowych.

6. W przypadku niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych, komisja przerwie swoje czynno-
$ci 1 ustali nowy termin odbioru koncowego.

7. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych Robdt w poszczegdlnych asorty-
mentach nieznacznie odbiega od wymaganych Dokumentacjg Projektowa i ST z uwzglednieniem
tolerancji 1 nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonanych Rob6t w stosunku do wy-
magan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

9.5. Dokumenty do odbioru koncowego

1. Podstawowym dokumentem do odbioru koncowego Robot jest protokot koncowego odbioru Robot
sporzadzony wg ustalonego przez Zamawiajacego wzoru.

2. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

o Dokumentacj¢ Projektowa z naniesionymi zmianami

o Specyfikacje Techniczne

o Uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze Robot Zanikajacych i ulegajacych zakry-
ciu,

o Recepty i ustalenia technologiczne,

o Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiarow,

o atesty jakosciowe wbudowanych materiatow

o inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego

3. W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru koncowego Robot.

4.  Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupehiajgce beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

5. Termin wykonania Rob6t poprawkowych i uzupetiajacych wyznaczy komisja.

9.6. Odbior ostateczny

1.  Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzo-
nych przy odbiorze koficowym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

2. Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru koncowego.

10. Podstawa platnosci
10.1.  Ustalenia ogdlne

1. Podstawg ptatnosSci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiaro-
wa dla danej pozycji Przedmiaru Robot.

2. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadaja-
ce si¢ na jej wykonanie.

11. Przepisy zwigzane

11.1.  Normy

Podstawowe normy lub ich Zrdédta, dotyczacego wykonania poszczegoélnych asortymentéw Robot, podano na
koncu kazdego rozdziatu Specyfikacji techniczne;.
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Szczegolowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
2.RENOWACJA MUROW
KOD CPV 45453000-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
naprawg konstrukcji murowe;.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie renowacji murdéw:
1.3.1 Odbicie tynkdéw z zaprawy cementowo-wapiennej, ghuchych.
1.3.2 Wykucie starych ostabionych spoin na murze -filary, pilastry, attyki.
1.3.3 Wykucie luznych fragmentoéw cegiel.
1.3.4 Miejscowa naprawa uszkodzonych cegiet w murze w ilosci do 1 szt — odtworzenie jader profili.
1.3.5 Miejscowa naprawa uszkodzonych cegiet w murze w ilosci do 3 szt — odtworzenie jader profili.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Zgodnie z polskimi normami w zakresie robot murarskich oraz katalogami naktadow rzeczowych.

2. MATERIALY.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wod¢ zdatng do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Zaprawa.
Trass-Kalk-Porengrundputz WTA jest sucha, fabrycznie lekkg wyprawa tynkarska LW CS II (wy-
trzymato$¢ na Sciskanie 1,5-5N/mm2) wg PN-EN 998-1, wyprodukowang z uzyciem wapna hydraulicznego
z trassem Trass-Kalk HL 5 wg PN-EN 459-1, cementu odpornego na siarczany CEM 1 42,5R NW
HS wg EN 197-1 oraz $rednioziarnistych kruszyw 0-2mm wg EN 13139 i 13055. Niska zawarto$¢ chro-
miand6w TRGS 613. TKP-wta odpowiada wytycznym Instrukcji WTA dla tynkéw renowacyjnych.
Aprobata Techniczna ITB AT-15-5415/2002.
Trass-Kalk-Porengrundputz nadaje si¢ do wytwarzania tynkow o wysokiej porowatosci;
stanowi warstwe magazynujaca w systemie naprawczym WTA przy wickszym stezeniu soli w murze.
Zaprawa stosowana takze jako wypelnienie spoin.
Dla uzyskania odpowiedniej porowatosci konieczne jest mieszanie mechaniczne - specjalne agregaty tyn-
karskie lub reczne mieszarki szybkoobrotowe typu quirl. Mieszarki wolnospadowe nie nadajg si¢. Zapotrze-
bowanie wody w zaleznosci od pozadanej konsystencji, z reguty 8-10 litrow na 30kg worek.
Trass-Kalk-Porengrundputz nanosi si¢ min. 1cm, max. 2cm w jednej warstwie.
Powierzchni¢ tynku dobrze uszorstni¢ i zwilzy¢é woda przed nalozeniem nastgpnych warstw. Czas
schnigcia poszczegdlnych warstw 1mm/ldzien. Poza czysta woda nie wolno dodawaé Zadnych innych
substancji
Naniesiony tynk nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wyschnigciem i mrozem w fazie wczesnej. Czas pracy
wynosi 2-3h.
Wytrzymato$¢ na Sciskanie <5,0 MPa
Kapilarna absorpcja wody W 24>1,0kg/m2
Glgbokos¢ przenikania wody: h>5mm
Wspolczynnik oporu na dyfuzje pary wodnej m < 18
Porowatos$¢ >45%
Z 30kg worka zyskuje si¢ ok. 30 litrow gotowej zaprawy. Zuzycie ok. 10kg/m2 dla 1cm grubosci.
Reaguje z wilgocig, woda silnie zasadowa, dlatego chroni¢ skor¢ i oczy. Przy kontakcie ze skora
doktadnie przeptuka¢ woda, po dostaniu si¢ do oczu dodatkowo skonsultowac¢ si¢ z lekarzem.
2.3 Cegla.
Wszystkie materialy ceramiczne powinny by¢ zgodne z PN.

3. SPRZET.
Specjalne agregaty tynkarskie lub reczne mieszarki szybkoobrotowe typu quirl.

4. TRANSPORT.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
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5. WYKONANIE ROBOT.
Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i o grubos$ci spoin , do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokoéw, otworow itp.

6. KONTROLA JAKOSCI.
Zgodnie z OST. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robot, materialow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jako$ci robot na terenie i poza tere-
nem budowy. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm lub aprobat
technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.
Kontrole i badania laboratoryjne
Nie przewiduje si¢ przeprowadzania badan laboratoryjnych dla tego typu robot.
Badania jakosci robdt w czasie budowy
Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1 Wykucia w m 2.
7.2 Naprawy i uzupelnienia w sztukach.

8. ODBIOR ROBOT.
Zgodnie z OST jako roboty zanikajace w oparciu o kryteria zawarte w polskich normach oraz zgodnos¢ z
projektem i przedmiarem robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptaci si¢ w jednostkach wg punktu 7 za wykonane roboty, oczyszczenie stanowiska pracy. Wymagany pod-
pisany Protokot Odbioru Robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru roboét
3.WYKONANIE NOWYCH I NAPRAWA ISTNIEJACYCH PROFILI CIAGNIONYCH,
GZYMSOW I DETALI ARCHITEKTONICZNYCH
KOD CPV 45453100-8

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru wykonywanych nowych oraz napraw istniejgcych profili ciggnionych, gzymsoéw i innych detali ar-
chitektonicznych.
1.1. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe do opracowania dokumentéw przetargowych i kon-
traktowych przy zlecaniu i realizacji robot, ktorych przedmiotem w catosci lub czesci jest wykonanie profili
ciggnionych
1.2. Zakres robo6t objetych SST
Zabytkowe fasady wymagajgce napraw, rekonstrukcji detali architektonicznych. Roéwniez nowe obiek-
ty czesto wyposazone sg w detale architektoniczne nadajace budowlom zamierzony przez architekta
wyglad. Wykonanie tych elementow wymaga nie tylko dobrej znajomosci rzemiosta (tynkarstwa), ale takze
zastosowania odpowiednich materiatdw. Niniejsze opracowanie obejmuje swym zakresem przygotowa-
nie podloza oraz wykonanie napraw (i nowych) gzymsoéw, profili ciggnionych czy innych detali ar-
chitektonicznych
Tynki ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podloza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw 1 technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,,Roboty tynkowe. Tynki zwyklte. Wymagania
i badania przy odbiorze".
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:
— tynk — warstwa zaprawy budowlanej pokrywajaca lub formujgca zewngtrzne powierzchnie elementow
budowli (przede wszystkim $cian i stropow), wykonywana w celu jej ochrony przed szkodliwym dziataniem
warunkow atmosferycznych, szkodliwym dzialaniem innych czynnikow, ochrony przed ogniem oraz w
celu nadania elementom budowli estetycznego wygladu,
— podtoze tynkarskie — powierzchnia przeznaczona do otynkowania, zapewniajaca pewne i trwate potacze-
nie,
— nosnik tynku — materiat na podtoze tynkarskie w formie siatki stalowej, drucianej, cigto-ciggnionej stoso-
wany do przekrywania bruzd instalacyjnych, drewnianych elementow, przewodéw kominowych itp.,
— profil architektoniczny — kontur (brzeg) elementu architektonicznego (belka, filar, gzyms, opaska,
zebro, pilaster itd.) uksztalttowany w sposéb ozdobny.
Wyrdznia si¢ profile prostolinijne — plaskie pasy czasem z zaokrgglonymi krawedziami, krzywolinijne (wy-
pukle badz wkleste w postaci potkola, ¢wiercwalka (faseta) oraz krzywoliniowy ztozony wykreslony z
co najmniej dwoch niejednakowych plynnie potagczonych tukow i tukow z prostymi,
— gzyms — pozioma, zwykle profilowana listwa (zespot profili) wystajaca przed lico muru, ktora
chroni elewacj¢ budynku przed $ciekajaca woda deszczowsg (cel praktyczny) i jednocze$nie wzbogaca
ptaszczyzne (cel zdobniczy). Gzymsy mozna podzieli¢ na zewnetrzne (gtdéwne — koronujace 1 wienczace
scian¢ budowli, cokotowe — oddzielajgce cokoétl od lica muru, dzialowe — inaczej migdzypigtrowe pod-
kreslajace poziomy poszczegdlnych kondygnacji, nadokienne — gzymsy przerywane, znajdujace si¢ nad
otworami okiennymi, podokienne — gzymsy ciagle, przebiegajace pod wszystkimi oknami danej kondy-
gnacji, parapetowe — gzymsy przerywane, znajdujgce si¢ pod otworami okiennymi, naddrzwiowe (nadpor-
talowe) — nad otworami wejSciowymi, oraz gzymsy wewngetrzne zdobigce Sciany, kominki, piece i sprze-
ty.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projek-
towa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Nalezy zastosowa¢ materialy wymienione w specyfikacji i w Dokumentacji Projektowe;j.

3. SPRZET
Wykonaweca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastgpujacy sprzet i narzedzia:
— do przygotowania zapraw — naczynia i mieszadto na wolnoobrotowej wiertarce,
— do naktadania i zacierania zapraw — zwykle narzedzia tynkarskie (kielnia, paca, szpachelki),
— do montazu prowadnic dla szablonow i profili wzmacniajacych — wiertarka udarowa,
— wzorniki — indywidualnie przygotowane do wymaganego ksztaltu narz¢dzia stuzace do $ciggania tynku.
Wzornik najczeéciej wykonuje si¢ z blachy o grubosci od 0,7 do 1,5m grubosci (zaleznie od wielko-
sci wykonywanego profilu) mocowanej do odpowiednio wycietej deski osadzonej na poprzeczce zwa-
nej saniami. Wykrdj deski pod blachg powinien by¢ o kilka milimetrow cofnigty w stosunku do wykroju
blaszanego a jej krawedz Scigta pod katem do 300 aby podczas przesuwani dociskata zaprawe. Przy
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tynkach trojwarstwowych, dla danego ksztattu profilu nalezy przygotowa¢ podwojny wzornik z dwo-
ma wykrojami z blachy. Jeden przymocowuje si¢ na state, drugi (powigkszony w kazdym kierunku o
grubos¢ gladzi) na $ruby (aby go zdjac¢ po wykonaniu narzutu).
— prowadnice san — przy niewielkim zakresie wykonywania profili wystarczg proste, strugane deski o wy-
miarach 2,5 x 8cm, zabezpieczone przed wchtanianiem wilgoci (np. nasycone olejem) a przy wigkszych ilo-
$ciach — stalowe badz duralowe zamknigte prostokatne profile o sprawdzonej sztywnosci i prostoliniowosci.
4. TRANSPORT
Materiaty sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach.
Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu wielko$cig dostosowanego do ilosci tadunku.
Ladunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra i pojem-
niki nalezy chroni¢ przed przemarznigciem.
Wodg (jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na miejscu wykonywania robdt) nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania si¢ przewozenia i przechowywania wody w opakowa-
niach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub sub-
stancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.
Magazynowa¢ materialy w oryginalnie zamknigtych opakowaniach w suchym i chlodnym miejscu w
czasie nie dluzszym niz podany na opakowaniu
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podtoza — obiekty nowe
Do wykonywania profili ciagnionych nalezy przystapi¢ po zakonczeniu prac tynkarskich na powierzchniach
ptaskich $cian badz stropow.
5.1.1. Podtoze z elementow ceramicznych i cegly wapienno-piaskowe;j
1. W gzymsach ceglanych spoiny powinny by¢ niezapelnione zaprawa na gtebokos¢ 10-15m od lica.
2. Jezeli gzyms jest wykonany na spoiny pelne, nalezy je wyskrobac¢ na glebokos$¢ jak wyzej.
3. Sprawdzi¢ geometri¢ tynkowanych elementow, wystajace elementy (cegly) poza lico $cigé a ptytkie wegte-
bienia wypeti¢ zaprawg Renopal-VP.
4. Umocowa¢ w sposob pewny (bez luzow) prowadnice doktadnie je poziomujac.
5. Przesung¢ ,na sucho" po prowadnicach wzornik, sprawdzajac czy przeswit pomigdzy blachg a
konstrukcjg gzymsu jest wystarczajacy.
6. Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczys$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy
z rdzy 1 substancji tlustych przez zmycie 10-procentowym roztworem szarego mydta lub wypalenie
palnikiem na gaz propan-butan. Nadmiernie suchg powierzchni¢ nalezy zwilzy¢ woda.
5.2. Zbrojenie profili
Wszystkie detale i profile o grubosci ponad 4cm powinny zosta¢ zazbrojone pretem ze stali zabezpieczonej
przed korozja (ocynkowang) o $rednicy dostosowanej do przekroju detalu. Zaleca si¢ przywigzywanie
preta zbrojeniowego drutem wigzatkowym do osadzonych w Scianie kotkéw rozporowych w rozstawie ok.
20cm.
5.3. Przygotowanie podtoza — obiekty remontowane
Wszystkie rodzaje podlozy nalezy sprawdzi¢ pod wzglegdem wytrzymatos$ci. Stare niestabilne tynki
usung¢, powierzchnie oczysci¢. Zaleca si¢ czyszczenie mechaniczne przegrzang parg wodng. W przy-
padku obecnos$ci starych wymalowan dyspersyjnych wykona¢ proby (podobnie w przypadku stosowa-
nia preparatow wzmacniajacych). Pozostate procedury wg pkt. 5.1.
5.4. Przygotowanie zapraw
Suchg zaprawg zarobi¢ czysta woda wedlug zalecen producenta. Mieszanie prowadzi¢ do uzyskania jedno-
rodnej, homogenicznej masy.
5.5. Wykonanie profili
5.5.1. Wykonanie obrzutki
Obrzutke (natrysk, szpryc) wykona¢ nalezy zaprawa Renopal-VP jako warstwe szczepng i stabilizujg-
cq siatke podtynkarska czy zbrojenie. Grubo$¢ obrzutki nie powinna przekracza¢ 3-4mm.
5.5.2. Narzut
Po stgzeniu obrzutki wykonuje si¢ narzut zaprawa, przy czym wykroj przecigga si¢ po prowadnicy, dociska-
jac do prowadnic i prowadzac strong ukosowana do przodu. Lekkie wzorniki ciggnie jeden tynkarz. Tynko-
wanie duzych gzymsoéw zewnetrznych (wienczacych), do ktorych trzeba uzywac cigzkich wzornikow, wy-
maga pracy dwoch ludzi. W czasie ciggnigcia wzornika zostaje zebrany nadmiar zaprawy. Aby unikng¢ stra-
cania znacznych ilo$ci zaprawy, nie nalezy narzucac jej zbyt duzo — zwykle nie wigcej niz 1cm ponad wy-
cigcie wykroju. Aby zapobiec zachlapaniu powierzchni $cian przez spadajaca zaprawe, nalezy pod wykony-
wany gzyms podstawi¢ deseczke do tynkowania. Ostatnie przesunig¢cie wzornika wykonuje si¢ w strong
przeciwng ukosowaniu. Wzornik przeciagga si¢ tak dtugo, az osiagnie si¢ pelne wyprofilowanie bez wklg-
$nig¢ 1 ubytkow.
5.5.3. Gladz
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Po stezeniu narzutu warstwe gladzi wykonuje si¢ z zaprawy wg tego samego schematu jak narzut, z
tym ze, zdejmuje si¢ z wzornika blache dla warstwy podktadowej zostawiajac wykrdj docelowy.
Grubos¢ warstwy nie
powinna by¢ wigksza od 3m.
5.5.4. Demontaz prowadnic
Po zakonczeniu prac nalezy zdemontowac prowadnice a otwory po kotkach rozporowych i hakach
murarskich nalezy naprawi¢ zaprawa tynkarska
5.6. Przygotowanie do malowania
Podloze powinno by¢ mocne, suche i wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnosé. Dlatego chlonne
podtoze nalezy zagruntowac preparatem Tagosil- G w rozcienczeniu woda w stosunku 1:1 jedno lub dwu-
krotnie. Miejsca uzupelien tynkéw nalezy fluatowa¢ oraz po 24 godzinach sptuka¢ wodg. Podloze
powinno spelia¢ wymogi okreslone w PN-69/B10280.
5.7. Malowanie

Farba krzemianowa moze by¢ nanoszona pgdzlem, watkiem lub natryskowo. Aby unikng¢ widocznych po-
taczen pracowaé nalezy metoda ,,mokre na mokre”. Powierzchnie tworzace widoczne cato$ci nalezy malo-
wac bez przerw w pracy. Powierzchnie, ktore nie sg przeznaczone do wymalowania (szkto, kamien, cegta
klinkierowa, metale itp.) nalezy ostoni¢ przed zachlapaniem np. folig. Ewentualne zachlapania nalezy na-
tychmiast zmy¢ mokra gabka. Poniewaz sktadnikami farby sg materiaty naturalne mozliwe sa niewielkie
roéznice intensywnos$ci koloréw. Dlatego materialy pochodzace z roznych partii (rézne charge) nalezy wy-
mieszac lub stosowa¢ na oddzielnych powierzchniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystgpieniem do robdt tynkowych
6.1.1. Badania materialow
Wszystkie dostarczone materialy winny by¢ ocenione pod katem przydatnosci do uzytku. nalezy zwréci¢
uwage na terminy waznos$ci oraz ocenic¢ czy wlasciwosci nie odbiegajg od wykazanych w punkcie 2 niniej-
szej specyfikacji.
Utrata warto$ci materialbw moze powstaé na skutek zlego magazynowania, transportu badz uszko-
dzenia opakowania. Materiat co do jakosci ktorego sg watpliwosci powinien zosta¢ wymieniony na wolny od
wad.
6.1.2. Badanie podtozy
Ocenia si¢ wzrokowo i przy pomocy urzadzen geometri¢ podloza.
Nalezy ponadto sprawdzi¢ podtoza pod tynk metoda S$cierania, drapani i zwilzania Proba $cierania
przeprowadzana jest przez przetarcie dfonig powierzchni pod tynk.
Préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.
Proba zwilzania polega na zraszaniu muru w wybranych miejscach czystg woda.
6.2. Badania w czasie robot
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej mar-
ki ikonsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
,.Zaprawy budowlane zwykle”.
Sprawdzeniu podlega prostoliniowo$¢ i poziomowanie profili prowadzacych (prowadnic). Nalezy zwracaé
uwage na ,,ostro$¢" krawedzi, braki wypetnien, ubytki.
Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.
6.3. Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i
powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczegdlnos$ci:
a) zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
b) jakos$ci zastosowanych materiatdw 1 wyrobow,
¢) prawidtowosci przygotowania podtozy,
d) mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,
e) przyczepnosci tynkow do podtoza,
f) grubosci tynku, tgczna grubosé¢ tynku renowacyjnego nie moze by¢ mniejsza niz 2,0cm,
g) wygladu powierzchni tynku,
h) prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
1) przestrzegania wlasciwej dlugosci przerw technologicznych mi¢dzy poszczegdlnymi warstwami,
j) wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchni¢ tynkow oblicza zgodnie z zasadami przedmiarowania opisanymi w Katalogu Naktadow Rze-
czowych ,,KNR 2-02 -Rozdziat 08 i 09- pkt. 4. "Zasady przedmiarowania”.
Profile ciagnione oblicza si¢ w metrach biezacych dla danej szerokosci (w rozwinigciu) liczac po
zewnetrznej najbardziej eksponowanej krawedzi profilu.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podtoza
Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot. Jezeli odbiér podioza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i umy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt. 6, daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik
badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyjac jedno
z nastepujacych rozwigzan:

— tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zali-
czy¢ tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykona¢ roboty
tynkowe.

Profile ciggnione podlegaja odbiorowi tgcznie z tynkami — chyba, ze z dokumentacji projektowej
wynika konieczno$¢ odrgbnego ich traktowania (np. program konserwatorski, inny wykonawca tynkéw i
profili).

8.3. Kryteria oceny
8.3.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwu Scienne powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa.

8.3.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
mogg by¢ wigksze niz 3m i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie mogg by¢ wigksze niz 2mm na 1b i ogétem nie wigcej niz 4mm,
— poziomego — nie mogg by¢ wigksze niz 3mm na 1b i ogdlem nie wigcej niz 6mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

8.3.3.0dbior gotowych tynkow wraz z profilami powinien by¢ potwierdzony
protokotem, ktory powinien zawierac:

— oceng wynikow badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.
9. PODSTAWY PLATNOSCI
Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej placi si¢ za kazdy metr biezacy oSciezy, opasek i profili cig-
gnionych danej szerokosci (w rozwinigciu) wedlug ceny wykonania zaoferowanej przez Wykonawce

1 przyjetych przez Zamawiajacego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muroéw. Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu)
PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do murow. Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za
pomoca penetrometru)
PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw. Czgs$¢ 12. OkreSlenie przyczepnosci do pod-
toza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czg$¢ 6:
Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodno$ci
PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murow. Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do murow
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglanobetonowe wykonywane na budowie. Wy-
magania i badania przy odbiorze.
PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych beto-
néw komorkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wyma-
gania i badania.
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Szczegoélowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
4. KONSTRUKCJE STALOWE
KOD CPV 45262410-8

1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych realizowa-
nych w ramach zamdéwienia.
Zakres stosowania SST
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako element SIWZ przy zlecaniu i realizacji robot.
Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wyko-
nanie i montaz konstrukcji stalowych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materialow opisano w Ogdlnych ST.
Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje si¢:
a) Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
e Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dlugosciach:

o do 140 mm -3 do 13m;

o powyzej 140 mm — 3 do 15m
Dwuteowniki dostarczane sg z odchytkami

o do 50 mm dla dtugosci do 6,0m;

o do 100 mm dla dlugos$ci wicksze;.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
e Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dlugosciach:

o do 80mm -3 do 12m;

o 80do 140mm — 3 do 13m;

o powyzej 140mm — 3 do 15m.
Ceowniki dostarczane sg z odchytkami:

o do 50mm dla dtugosci do 6.0 m;

o do 100mm dla dtugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
o Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:

o do45mm-3do 12 m;

o powyzej 45 mm—3 do 15 m.
Katowniki dostarczane sg z odchytkami:

o do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m;

o do 100 mm dla dlugosci wigkszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
e Blachy
Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6+40 mm,
szeroko$ciach 160-700 mm i dlugo$ciach:

o dla grubosci do 6 mm — 6,0 m

o dla grubosci 825 mm — do 14,0 m
Blachy dostarczane sg z odchytkg do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
e Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250%2500 1500%3000
1000x4000 12505000 15006000
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1000x6000
powyzej 12 1000%2000 1250%2500 1750%3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegodlnie blach weztowych zaleca si¢ stosowanie blach gru-
bych.
e Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blachg¢ zebrowang dostarcza si¢ w grubosciach 3,5+8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250%2500 mm; 1500%x3000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
e Prety okragle wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza si¢ o dtugo$ciach:
o przy srednicy do 25 mm — 3+10 m
o przy srednicy do 25 do 50 mm — 3+9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
b) Ksztattowniki zimnogigte
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe 1 okragte).
Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Dhugosci fabryka-
cyjne od 2 do 6m przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.
e  Wilasnoéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.
e  Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i nade-
rwan.
e Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pek-
nigcia widoczne golym okiem.
e  Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wy-
puktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:
o mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
o nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wigk-
szej.
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
e znak wytworcy
e profil
e gatunek stali
e numer wyrobu lub partii
e znak obrobki cieplne;.
Cechowanie materialow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
Odbior konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokoétu ostatecznego odbioru kon-
strukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow mig¢dzyoperacyjnych
zostaly usunigte.
Cechowanie elementow farbg na elemencie.
Laczniki
Jako taczniki wystgpuja: potaczenia spawane oraz polgczenia na $ruby.
a) Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazo-
nych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
e zaswiadczenie jakoSci
e spelia¢ wymagania norm przedmiotowych
e opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
wymaganiami producenta.
b) Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje si¢:
e $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $rednio doktadne klasy:
o dla érednic 8+16 mm — 4.8-1I;
o dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11;
o stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998;
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o tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997,;
o wilasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
e nakretki sze$ciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
wlasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czgéciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
e podktadki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
e podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009
e podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtdwkach.
¢) Powloki malarskie
Zabezpieczy¢ projektowane konstrukcje stalowe przed korozja zgodnie z ponizszymi wytycznymi.
Przygotowanie powierzchni przed malowaniem :
e do przygotowania powierzchni nalezy przystgpi¢ nie wezesniej niz 6+8 godz. przed malowaniem;
e przeprowadzi¢ wstgpne przygotowanie powierzchni — zaokraglenie ostrych krawedzi, szlifowania spoin i
odpryskow spawalniczych, usunigcie wzeréw, zawalcowan, tusek itp. — wg PN-ISO 8501-3 do stopnia
P1 (ewentualnie wg PN-70/H-97051 p.2.3. 1 PN-71/H-97053 p.4.3.)
e Przeprowadzi¢ wlasciwe oczyszczenie do stopnia St3 wg PN ISO 8501-1;1996)
Malowaé¢ dwukrotnie farbg podktadowa epoksydowa grubopowlokowsa pigmentowg — fosforem cynku —
80um i dwa razy farba nawierzchniowg poliuretanowg — 60um. Ogolna grubos¢ warstwy farby 120 pum.
Skladowanie materialow i konstrukeji
Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe¢ powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciagnikow. Elementy ci¢zkie, dlugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w
sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci skta-
dowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé
na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia
samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjne;j.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwna-
nej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe, sktadowa¢ w tym samym potozeniu.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
3.SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czeséci ogolnej niniejszej specyfikacii.
Sprzet do transportu i montazu konstrukceji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikow i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicz-
nym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.
Sprzet do robét spawalniczych
Stosowany sprzgt spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacjg konstrukcyjng. Spadki napi¢cia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%. Eksplo-
atacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
e spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow atmosferycznych;
e sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach;
e stanowisko robocze powinno by¢ urzagdzone zgodnie z przepisami BHP i przeciwpozarowymi, zabezpie-
czone od wptywow atmosferycznych, o§wietlone i z dostateczng wentylacja;
e stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
Sprzet do polaczen na Sruby
Do scalania elementow mozna stosowac¢ dowolny sprzet.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w czesci ogolnej niniejszej specyfikacji.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.
5. WYKONYWANIE ROBOT
Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczgce robdt opisano w OST. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich
wykonania, zgodnos$¢ z Dokumentacjg Techniczna, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest tez odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz za prowadzenie robot i doku-
mentacji budowy zgodnie z wymaganiami Ustawy - Prawo budowlane, przepisow techniczno-budowlanych,
Decyzji udzielajacej pozwolenia na budowe oraz postanowien Kontraktu.
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Podstawowe warunki techniczne wykonania robot

Wykonawca powinien prowadzi¢ roboty przy montazu konstrukcji stalowych tak, aby nie naruszy¢ lub
uszkodzi¢ innych elementow konstrukcyjnych. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz
0sOb postronnych mogacych znalez¢ si¢ w poblizu miejsca (strefy), w rejonie ktorej prowadzone sg prace,
zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu tego typu
robot.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ pracownikow z zasadami BHP i wyposazy¢ w odziez
ochronng i narzedzia niezbedne do wykonania robot.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-
06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do Dziennika
Budowy.

Szczegotowe warunki wykonania

Cigcie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdéw i rozpryskéw meta-
lu po cigciu.

Miegjscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegdéw w odksztalconym obszarze nie powinny wy-
stapic¢ rysy i peknigcia.

Skladanie zespoléw

Czgsci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktore
po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac dotrzymanie wyma-
gan doktadnosci zespotéw 1 wykonania potaczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowo$¢ Pre;t,y,' blachownice, stupy, 0,001 .d%ug.oéci‘ .
czesci ram lecz nie wigcej jak 10 mm
. 0,002 dhugosci
Skrecenie preta - lecz nie wgie;cej niz 10 mm
Odchyiki ptaskosci potek, 2 mm na dowolnym
$cianek $rodnikéw - odcinku 1000 m
. . do 0,01 wymiaru
Wymiary przekroju - lecz nie wiecej niz 5 mm
Przesunigcie $§rodnika — 0,006 wysokosci
Wygiecie srodnika — 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopgszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500 + 1000 1,0 2,5
1000 + 2000 1,5 2,5
2000 + 4000 2,0 4,0
4000 + 8000 3,0 6,0
8000 + 16000 5,0 10,0
16000 + 32000 8,0 16

Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych golym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyltki przyjmuje si¢ we-
dlug wlasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;j:

o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza:

o 5% — dla spoin czotowych

e 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je§li wady te mieszczg si¢ w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:
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e obrdbka spoin,

e przetopienie grani,

e wymagang technologi¢ spawania,

moze zaleci¢ Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Zalecenia technologiczne

e spoiny zczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,

e wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajagcym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng
ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Potaczenia na $ruby

e Dlugos¢ sruby powinna by¢ taka, aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek,
przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

e Nakretka i teb $§ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych po-
wierzchni.

e Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa
smaru.

e Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sic ani drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow, ktore zapewnia osia-

gnigcie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukeji. Kolej-

ne elementy moga byé montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio

zmontowanych.

Potaczenia wykonywaé wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

e sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnos$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperéw wytyczajacych
osie i linie odniesienia rzgdnych obiektu,

e porowna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi, przy czym odchytki nie powinny przekraczac

warto$ci:
Posadowienie shupa Dopuszczalne odchyltki rozstawu §rub
P Rzegdna fundamentu Rozstaw $rub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10,0

Montaz

Przed przystagpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementdéw powstate podczas transportu i
sktadowania.

Dopuszczalne odchyltki ustawienia geometrycznego konstrukeji:

Lp. Rodzaj odchytki Dosglcslf;}zgna
1 odchylenie osi stupa wzglgdem osi teoret. 5 mm
2 odchylenie osi stupa  od pionu 15 mm
3 strzatka wygigcia stupa h/750 lecz nie wigcej stupa niz 15 mm
4 wygigcie belki lub wigzara h/750 lecz nie wigcej stupa niz 15 mm
5 odchytka strzatki montazowe;j 0,2 projektowanej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzetu i srodkoéw transportu podano w
OST.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg jakoSci robdt, materiatow i urzadzen. Wykonawca za-
pewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robot na terenie i poza terenem budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm lub aprobat technicznych
przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.
Kontrole i badania laboratoryjne
Nie przewiduje si¢ przeprowadzania badan laboratoryjnych dla tego typu robot.
Badania jakoS$ci robot w czasie budowy
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. ODBIOR ROBOT
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Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w czes$ci ogdlnej niniejszej specyfikacji. Roboty uznaje si¢ za zgodne z
dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik. Wszystkie roboty obj¢te niniejszg spe-
cyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach obmiaru. Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w
SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki tech-
niczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-EN 1993-1-1:2006/AC:2009,Ap1:2010 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Czg$¢ 1-1:
Reguty ogdlne i reguty dla budynkow.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru roboét
5. OKLADZINY MALARSKIE
KOD CPV - 445442100-8
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t malarskich wewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robot malarskich w obiekcie.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
ponizszymi znaczeniami.
Podtoze malarskie - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, plyt pilsniowych itp.) surowa, zagrun-
towana lub wygtadzona (np. warstwg szpachlowki), na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.
Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natoZzona i rozprowadzona na pod-
tozu, decydujaca o wtasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowane;.
Farba - ptynna lub polptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu-
barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
Lakier - nie pigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory po pokryciu nim po-
wierzchni 1 wyschnigciu tworzy powloka transparentng.
Emalia - barwiony pigmentami lakier, zastygajacy w szklistg powtoke.
Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna albo barwigca, ktéra nadaje kolor okreslonym
farbom Iub emaliom.
Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw 1 wypelniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
srodkéw pomocniczych.
Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentow i obcigznikow w spo-
iwie zywicznym rozcienczonym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna tgkowa, terpentyng itp.).
Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda — zawiesina pigmentow i obcigznikdw w spo-
iwie zywicznym, rozcienczalne woda.
Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szklta wodnego
itp.), pigmentow, wypehiaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci su-
chej mieszanki przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci cieklej, gotowej do stosowania kompozycji.
Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych organicznych (np. dys-
persji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego tp.), pigmentow, wypekiaczy oraz srodkéw pomoc-
niczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projekto-
wa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY.
2.1. Materiaty do malowania elewacji budynkow.
* grunt silikatowy StoPrim Silikat (lub réwnowazna),
« farba silikatowa StoSil Color G, (lub rownowazna)
2.2 Do pozostatych wymalowan:
* na spoiwach mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10102:1991 lub aprobat technicznych.
Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-
81913:1998.
Farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane powinny odpowiadaé wymaga-
niom normy
PN-C-81901:2002.
Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i1 ftalowe kopolimeryzowane styrenowane
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998.
Farby i emalie na spoiwie Zywicznym rozcienczalne woda powinny odpowiada¢ wymaganiom apro-
bat technicznych.
Srodki gruntujace powinny odpowiadaé¢ wymaganiom aprobat technicznych.
2.3. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wodg - do farb wapiennych,
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- terpentyng i benzyng - do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowia-
da¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.
2.4. Srodki gruntujace.
2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chlonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku
1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej,
2.4.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcien-
czonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.4.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podloza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci po-
winno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. TRANSPORT.
Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.
Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zako niczeniu ma-
lowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej
+1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieplym powietrzem
od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykona¢ po:
- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
- catkowitym ulozeniu posadzek,
- usunigciu usterek na stropach i tynkach.
5.1. Przygotowanie podlozy
Podloze pod malowanie stanowi¢ moga:
* nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia,
* beton,
* tynk zwykly cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,
* tynk pocieniony, mineralny i zywiczny,
e drewno,
* materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, ptyta pil$niowa itp.),
* ptyta gipsowo-kartonowa,
* ptyta wldknisto-mineralna (np. lignocementowe, azbestowo-cementowe),
* elementy metalowe.
Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie.
5.1.1. Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10020.-1968.
Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg réwno z licem muru.
Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupelnione. Mur powinien by¢ suchy, a
jego powierzchnia oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy wystajacych poza jej obrys oraz z
kurzu, tluszczu i ewentualnych resztek starej powtoki malarskie;j.
5.1.2. Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu oraz thu-
stych plam 1 kurzu. Wystajace lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usunigte lub zabezpie-
czone farbg antykorozyjna.
Uszkodzenia lub miejsca rakowate betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjal-
nymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.
5.1.3. Tynki zwykle:
a) nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usunigte przez wypelnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej po-
wierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczy,
wykwitow solnych). Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie;
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b) tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwi-
tow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkow nie powinna wykazywac sladow starej
farby ani pytu po starej powtoce malarskie;j.

Uszkodzenia tynkoéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, a elementy metalowe zabezpieczy¢ antykoro-
zyjnie.

5.1.4. Tynki pocienione powinny spelnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.1.5. Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostalosci zaprawy, gipsu,

rdzy i plam thuszczu.

5.2. Kontrola podtozy pod malowanie

Kontrole podtozy pod malowanie w zalezno$ci od ich rodzaju nalezy wykonywa¢ w nastepujacych termi-
nach:

* po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia - tynkow,

* nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania - betonu.

Kontrolg podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczo-
nych do malowania.

Kontrola powinna obejmowaé¢ w przypadku:

* murdéw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem

budowlanym, doktadno$¢ wykonania zgodnie z normg PN-B-10020:1968, wypehienie spoin, naprawy
1 uzupehienia, czysto$¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,

* podlozy betonowych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto§¢ powierzchni, na-
prawy 1 uzupelnienia, zabezpieczenie elementow metalowych,

* tynkéw zwyklych i1 pocienionych - zgodnos$¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni z wymaganiami
normy PN-B-10100:1970, czysto$§¢ powierzchni, naprawy i uzupehlienia, zabezpieczenie elementow
metalowych, wilgotnosci,

* elementow metalowych - czystos¢ powierzchni.

Kontrolg¢ dokladnosci wykonania muréw nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-
10020.-1968.

Rownos¢ powierzchni tynkdéw nalezy sprawdzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-10100.-1970.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegto$ci okoto 1 m w rozproszonym S$wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy oceni¢ przez przetarcie po-
wierzchni suchg, czystg reka.

W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podlozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzadow.

W przypadkach watpliwych nalezy pobra¢ probke podloza i okreslic wilgotnos¢ metodg suszarkowo-
wagowa.

Wiyniki kontroli podtozy nalezy odnotowac w formie protokoétu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie podtozy

W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci podtozy z wymaganiami przedstawionymi w p. 5.1 nalezy okresli¢
zakres prac, rodzaje materialdéw oraz sposoby majace na celu usunigcie tych niezgodnosci.

Po usunigciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowna kontrole podiozy, a wyniki kontroli nalezy odno-
towa¢ w formie protokohu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy,

5.4. Wykonanie robot malarskich

5.4.1. Warunki prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:

- podczas opadow atmosferycznych (w przypadku robot na zewnatrz budynku),

- w temperaturze ponizej +5 °C, z dodatkowym zastrze Zeniem, aby w ciggu doby nie nastgpowat
spadek temperatury ponizej O °C,

- w temperaturze powyzej 25 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byla wyzsza niz
20 °C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie §wiezo po-
malowane (niewyschnigte) nalezy ostoni¢. odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrodet ognia.

5.4.2. Kontrola materialow

Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w p. 2.1, 2.2.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyl deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobow z odpowiednig
normg lub aprobatg techniczng,

- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Oceng wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszaning.
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Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:
a) w przypadku farb ciektych:
* skoagulowane spoiwo,
* nieroztarte pigmenty,
« grudki wypelniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
 kozuch,
* §lady plesni,
* trwaty, niedajacy si¢ wymieszac osad,
* nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
* obce wtracenia,
* zapach gnilny.
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
* zbrylenie,
* obce wtracenie,
* zapach gnilny,
* §lady plesni.
5.5. Wykonanie rob6t malarskich zewnetrznych
Roboty malarskie na zewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w p.
5.1. Roboty powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych w
zaleznosci od rodzaju stosowanej farby i zagdanej jakosci robot.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktora powinna zawierac:
* informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
* sposob przygotowania farby do malowania,
* sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
* krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,
* czas mi¢dzy nakladaniem kolejnych warstw,
* zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,
* zalecenia w zakresie bhp.
Elementy budynku, ktore w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostania¢ przed zabrudzeniem farbami.
5.4. Wykonanie robot malarskich wewngtrznych
Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w p.
5.1. podtoza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zalezno$ci od stosowanej farby i zadanej jakosci
robot.
Pierwsze malowanie nalezy wykonac po:
» calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z
tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),
» wykonaniu podtozy pod wyktadziny podlogowe,
* utozeniu podlog drewnianych, tzw. biatych,
» catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka
nie zostala wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykona¢ po:
» wykonaniu tzw. biatego montazu,
* utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykladzin z tworzyw sztucznych) z przybi-
ciem listew przysciennych i cokotow,
* oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajacg informacje wymienione
wp.5.4.2.
Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i
ostoni¢.
5.5. Wymagania w stosunku do powtok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych
Powtloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkow myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szo-
rowanie oraz na reemulgacje,
b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,
¢) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym,
d) bez uszkodzen, smug, przeswitow podtoza, plam, sladow pedzla,
e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek.
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Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powloki odpowiadajagca rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Nie
powinny wystepowac ulegajace rozcieraniu grudki pigmentéw i wypetniaczy.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych

Powloki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach Zywicznych powinny byé:

a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu Srodkow myjacych, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladow pedzla; nie dopuszcza si¢ spekan, tuszczenia si¢ powtoki
i odstawania od podtoza; dopuszcza si¢ natomiast chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury
podioza,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku.

Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb na spoiwach Zywicznych

rozcienczalnych woda

Powtoki wykonane z farb na spoiwach Zywicznych rozciefczalnych woda powinny spetia¢ wymagania
podane w p. 5.5.2.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powloki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podloze, bez przeswitdw, plam i odpryskdw- nie powinny za$ §cierac si¢ ani ob-
sypywac¢ przy potarciu migkkg tkaning bawelniang,

b) nie mie¢ sladow pedzla,

¢) w zakresie barwy 1 potysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem technicznym,

d) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow modyfiku-
Jacych),

e) nie mie¢ przykrego zapachu,

Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powlokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powloki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowan o powierzchni nie wigkszy niz 20 cm2,

b) chropowato$¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza,

¢) odchylenia do 2 mm na I m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.5. Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach Zywicznych wodorozcienczalnych
1 rozpuszczalnikowych

Powloka z lakieréw powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i polysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i projektem technicznym,

b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

¢) dobrze przylega¢ do podioza,

d) by¢ odporna na zarysowanie i wycieranie,

¢) by¢ odporna na zmywanie wodg ze §rodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI I BADANIA PRZY ODBIORZE ROBOT MALARSKICH

6.1. Zakres kontroli i badan

Badanie powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie wcze$niej jed-
nak niz po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5 °C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.

Odbidr robdt malarskich obejmuje:

* sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

* sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,

* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.2. Metody kontroli i badan

Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykonaé nast¢pujaco:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $§wietle rozproszonym z
odleglosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodno$ci barwy i potysku - przez porownanie w $wietle ozproszonym barwy i polysku wy-
schnigtej powtoki z wzorcem producenta.

¢) sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne wcieranie jej powierzchni wet-
niang lub bawelniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powloki. Powtoke nalezy uznaé¢ za odporng na
wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapily slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podtozach mineralnych i mineralno-wldknistych - przez wykonanie skalpelem siatki naci¢¢ pro-
stopadlych o
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boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda stron¢ a nastgpnie przetarciu pedzlem nacigtej powtoki; przyczep-
no$¢ powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,
* na podlozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN-ISO 2409.
e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powloki mokrg namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg migkkiego pedzla; powto-
ke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz
jezeli po wyschnigciu cata badana powloka bedzie miata jednakowsa barwe 1 nie powstang prze§wity podtoza.
Wyniki kontroli i badan powlok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan.
6.3. Ocena jakos$ci powtok malarskich
Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo.
W przypadku gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych powlokom nie jest spetnione, nalezy uznac, ze po-
wloki nie zostalty wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dzialania korygujace, majace na celu usunigcie
niezgodno$ci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materialow oraz
sposoby doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami.
Po usunigciu niezgodno$ci nalezy ponownie skontrolowaé wykonane powtoki, a wynik odnotowaé w
formie protokotu kontroli 1 badan.

7. OBMIAR ROBOT
Ogo6lne zasady obmiaru rob6dt podano w czegsci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.
Jednostka obmiarowa wykonania prac malarskich jest 1m”;

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w czeséci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.
Poszczegolne etapy prac malarskich muszg by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbio-
ru roboét (stwierdzenie wykonania zakresu robdt przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nad-
zoru, po zgloszeniu przez Wykonawce robdt do odbioru. Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robot. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory rob6t zanika-
jacych i ulegajacych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miar¢ postepu robot, kontrolujac ich jakosc.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli chociaz jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaga-
niami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
normg i Dokumentacja Projektowa, przedstawiajac je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w czgsci pn. Warunki ogodlne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-B-10020:168 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania
PN-EN-1S02409.-1999 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powlok do podtoza oraz przy-
czepnosci migdzywarstwowej
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzo-
wane styrenowane
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru roboét
6. STOLARKA DREWNIANA
CPV - 45421000-4
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
wymiany stolarki drzwiowe]j drewniane;.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wyko-
nanie montazu stolarki drzwiowe;.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projekto-
wa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Whbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami malarskimi.
2.1. Drzwi drewniane:
Drzwi drewniane wykona¢ zgodnie z programem prac konserwatorskim. Istniejgce drzwi wtorne zastapi¢
stolarka odzwierciedlajaca stolarke historyczng. Przeprowadzajac prace konserwatorskie budynkéw drew-
nianych nalezy mie¢ na uwadze aspekt techniczny i estetyczny dziatan. Realizujgc prace budowlane nalezy
pamietaé, ze nie powinny one wplywaé na dawnos¢ i autentyczno$¢ obiektu - nalezy uszanowaé oryginalng
substancj¢ konstrukcji oraz materiaty.
Do produkcji stolarki drzwiowej (o$cieznicy oraz skrzydetl okiennych) powinna by¢ stosowana tarcica iglasta
oraz potfabrykaty tarte odpowiadajgce normom panstwowym.
Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawiera¢ si¢ w granicach 10—
16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wigksze niz poda-
no ponizej.
Réznice wymiaréw [mm] okien drzwi

wymiary zewn. o$cieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
roznica dtugosci przeciwleglych elementow dolm 1 1
o$cieznicy mierzona w swietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1 —
powyzej 1 m 2 -
wysokos¢ powyzej 1m 2 -
roznica dtugosci przekatnych dolm 2
przekatnych skrzydet we wrebie l1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szerokosé do 50 mm 1 -
powyzej 50 mm 2 -
elementow grubosé do 40 mm - 1
powyzej 40 mm — 2
grubos¢ skrzydta - 1
2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace, zabezpie-
czajace i uchwytowo-ostonowe.
2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby stolarki budowlangj
wyposazone w okucie, na ktdre nie zostata ustanowiona norma.
2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia
nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowa, chromianowsa
przeciwrdzewna.
2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich
2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng. Nalezy impre-
gnowac:
-elementy drzwi,
-powierzchnie stykajace si¢ ze $cianami oScieznic.
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2.3.2. Doboru s$rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania $rodkow
ochrony drewna podanymi w §wiadectwach ITB oraz zaleceniami Inzyniera,
2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogg zawiera¢ sktadnikow szko-
dliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opini¢ Panstwowego Zaktadu Higieny.
2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementéw
stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych — nie nalezy stoso-
wac do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.
2.4. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich
2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowaé pokost naturalny lub syntetyczny oraz
bioodporne farby do gruntowania.
2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podaé¢ rodzaj srodka uzytego do grun-
towania.
2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej
Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:
- do elementow konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschnacych wg
BN-71/6113-46
- do elementoéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogoélnego
stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogolnego stosowania wg BN-76/6115-
38.
2.7. Skladowanie elementow
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpie-
czonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglo$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urza-
dzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4. TRANSPORT
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w od-
r¢bnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miarg mozliwosci przy uzyciu palet lub jedno-
stek kontenerowych.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.8.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Przygotowanie oSciezy.
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktorego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystgpujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,
oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.
5.1.2. Skrzydta drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usuni¢te wszystkie drobne wady powierzchniowe, np
pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypeti¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2 Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej
e Dokladno$¢ wykonania oséciezy powinna odpowiadaé wymogom dla robdt murowych Oscieznice
mocowa¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. OScieznice nalezy zabezpieczy¢ przed
korozjg biologiczng od strony muru.
e Szczeliny miedzy o$cieznicg a murem wypehic¢ pianka poliuretanows.
e Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie; W wy-
padku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow kotwionych w o$ciezu.
5.3 Powloki malarskie
Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.
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6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowac:
-sprawdzenie zgodnos$ci wymiarow,
-sprawdzenie jakos$ci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
-sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6tdw konstrukcyjnych,
-sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
-sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest:
Dla pozycji B.07.01.00 i B.07.02.00 — m2 wbudowanej stolarki w §wietle o$cieznic.
8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegolnione w punkcie 5.
9. PODSTAWA PEATNOSCI
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
-dostarczenie gotowe;j stolarki,
-demontaz istniejgcej stolarki,
-osadzenie stolarki w przygotowanych otworach po zdemontowanej uprzednio z uszczelnieniem i ewentual-
nym obiciem listwami,
-dopasowanie i wyregulowanie
-ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane sty-
renowane.
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